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. La présente notice ser effectuer lemontagedes éléments du kit de la MiniCut2d,
'SttS yS RSGFAETES Lha tF Fle2y RS aqQSy aSND

‘[ 062YyyS TFTloe2y RQdziAf A &SN M2IR SEpdiendzi H R S a
. teléchargement suwww.minicut2d.com :
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1.Inventaire du kit

5 sachets de visserie et accessoires div¢

1 alimentation 12\ 5A
10NGt S RQIE ARyl G

1 cable USBype AB

3 chariots préassemblés

4 tiges filetées

6 barres rondes

2 moteurs pasa-pas 35x35mm (Nema14j

1 moteur pasa-pas 42x42mm (Nemal?)é

22 piéces en contreplaqué

1 capot en aluminium
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2.0utils et fournitures

Pour monter vere MiniCut2d, vous avez besoin de

Outils et fournituresinclus dans le kit

Une clé Allen de 2.5mm

Un aimant monté sur un manche
avec une clé plate

De la colle blanche vinylique

Un pot de graisseultiservices
(avec une cuiller)

Outils et fournitures qui ne sont pas dans le Kit
Un tournevis cruciformele taille moyenne

__________________________________________________________________________________________________________________________________________

Un petit tournevis cruciforme

Une pince a becs longsu une clé plate deé
14mm
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Une pince coupanteou des petits iseauxé
0LI2dzNJ O2dzZLJSNJ f QSEG!
plastique). i

__________________________________________________________________________________________________________________________________________

Un chiffon

Un réglet de 30cnou un metre-ruban.

3.Détail des vis

Vis 3.%10
a téte
bombée

=3 8
= 80 D3

Vis M410 a tételarge

Vis M416 a téte large
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4.Conseils

Pour obtenir un bon résultat final, il faut veilletravailler sur une surface plane et dégag

[ § YASdzE S&0 :femnBnfageSdy kit déit dtre airk pfajsir qui peut étre gachs# fe souci de
trop bien faire. Travailler avec soin et respecter les consigass suffisant pour obtenir une nchine
pleinement fonctionnelle.

Inutile de vousi 2 NIi dzZNB NJ f QS & has® [i | a B8D 2 dzLISINBIONIA X RY OKI dzR
0S542AY RQdzyS LINBOA&AA2Y SEGNBYS LRdz2NJ R2yySNI RS
Sa4G RS nodénnncHpYYX

5.Tours de main

' Le plateau de la Mi@iut2d est en contreplaqué. Q $i& matériaurobuste maisvivantet il peut arriver
. légérement cintré dans le kita conception de la machirteent compte de cela, le montage est pre'
. pour redresser les éventuelles déformations du contreplaqué.

___________________________________________________________________________________________________________________________________________

QFaasSyofl 23S LI NI @A ateBo0 daBsdedogemsn
'Sy F2NX¥S RS ¢ SiG tI @Ora Riya f
. Un aimant monté sur un manche (fourni dans le kit) facilit
' grandement le placement de deins écrous.

| Testerdifférentes orfSy (i GA2ya RS f QSONRdz
. celle qui est la plus adaptée a la situation.

aSUGNB fI @oraa Sy LIXIFOS @yl R

i Les moteurs de la MiniCut2d sont montés sur sHeliots (pour limiter le bruit de foionnement). Les
. silentblocs ont une longueysrécise, attention & ne pasélangeres différents sachets.

‘[ Sa ©ora RS FTAELGAZ2Y &2yd 4ASNNBSa
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6.Montage

1.
Préparer :

1 Les2piécesen CTP* €i
contre.

1 8vis3.5x11Imm a téte
fraisée

1 Colle blanche vinylique

9 Tournevis cruciforme

I Un chiffon

Orienter les deux piéces
O02YYS &dzNJ
des petites encoches.

*CTP = contrglaqué

2.

Retourner les deux piéces

Encolleda piéce qui a des
écrous.
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3.

WSLISNENJ f QSy
RQ2NASYy G GAz2
RSdzE LIASOSaA
en les ajustant parfaitement.
Fixer les deux piéces
ensemble en vissant les vis

3.5x1Inm dans les trous
chanfreinés.

Les tétes des vis doivent
NBY {iNBNJ RIy &
plateau Commencer par les
4 vis du centre, puis celles
des extrémités.

Travailler parfaitement a
plat.

Les vis servent surtout au
positionnement pendant le
séchage de la colle, inutile d
serrer trop fort: la pointe ne
R2A0G LI & RSLI
coté.

4.

l'dz FdzNJ SG t YSadz2NB Rdz graal 3Ss

LX I OSNJ £ S

Utiliser la souplesse du CTP et la fixation par les vis pour obtenir un plateau bien droit.

Pour corriger un manque de planéité, déeisan peu les vis des extrémités, redresser le plateau a la main et
resserrer les vis sans relacher la correction.

LX I G S| dz

27 2§ zf9 30 @
M

Essuyer la colle qui apparait éventuellement au fond des trous rectangulaires.

Stocker le plateau a plat pendant le montage du reftda machine.

MinICuTtT 2D
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5.
Préparer :

1 Lesdpiécesen CTP e€i
contre

12vis 3.%x11mm

Colle blanche vinylique
Tournevis cruciforme
Chiffon

= =4 =4 =4

Orienter lespiéces comme
sur la photo

6.
On commencgar les deux piéces de gauche.
Retourner les deux pieceBncol SNJ OSt S ljdzA y QI LI a RQSONRdIza LJdzA a

Fixer les deux piéces eamable en vissant les V&5x1lmm dans les trous chanfreinés. Les tétes des vis doivent
NEYGNBENI RFya fQSLI A&daSdzNJ Rdz LI I S| dzo

Commencer par les 2 vis du centre, puiseseties extrémités. Travailler parfaitement & plat
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7.
{ QF & & dINSANJ UpdESOSa a2y d LI NFFEAGSYSY(d LRaAdA2yySSa f

Si besoin dévisser et ajustéres pointes des vis ne doivent pas dépasser.

m ()€ 6T 8T LT 97 ST VT €

8.

Essuyer la colle qui a éventuellement débordé autour des piglogans les trous

Faire un montage a blanc (= sans vis, sans colle) avec les piécgho® lekdessous

Démonter et stocker les pieces a plat.
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9.
Effectuer le méme assemigla avec les deux autres pieceslle et vis, contrble de la planéité.

Essuyer la colle qui a débordé.

10.

Faire un montage a blanc du socle de la MiniCut2d comme sur la phadéssmus. Poser le fond sur une cale pou
que les pieds de la machipeissent dépasser edessous.

Démonter et stocker les piéces a plat.
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11

Préparer :

1 Les3 moteurs
1 Les3tuyaux spiralés

12.

Enrouler les tuyaux autour des céables des
moteurs

Attention a ne pas abimer les cables.

13
Préparer.

1 Le gos moteur
(= Moteur X)

i Le sachet de
fixations portant
f QS G Al dzS
« (1 x) Moteur %

1 Lapiece de CTP
portant les chiffres
romains XIV eXlll
(voir photo)

1 Untournevis
cruciforme.

MiINnICuT2D Montage du k 13




14.

Enfiler une rondelle et un
silentbloc en silicone sur
chaque vis.

Centrer les quatre silent
blocs restants sur les trous
de fixation du moteur.

(1 x) Moteur X 1]

15,

/| SYGNBNJ R2dzOSYSy G fF LIASOS Sy /¢t &dzNJ €S Y2iGSdzNWD
OSY(iNB’ Rdz OSNDf So !dé.éyuxzy bt Q2NRASYyGlFrGA2Y Rdz O
Df AdaSNJ f Sa gAa RIFIya £S&8 (GNRdza& SG aSNNBN LINRPINBA
moteur.

Serrer sans exces. Les silbhics doivent étre comprimés et le moteur doit étre fixé a son support en CTP.

Passer le cabléu moteur dans le trou prévu a cet effet dans la piéce en CTP.
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16.
Préparer.

1 Le gros moteusur
son support

1 Les piécesen CTP
de la photo ci
contre.

M 4 vis M4x16 a téte
large

91 4 écrous M4

17.

Glisser les piéces
marquées Xlll et XIV
sur les langettes du
support moteur qui
portent les mémes
inscriptions.

Maintenir les piéces
en place avec deux
ensembles écrou+vis

Amener les tétes des
vis au contact du CTH
mais sans serrer.
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18.

De la méme facgon, fixe
la piéce restante avec
deux ensemblg
écrou+visau contact
sans serrer.

Attention a
f Q2 NR Sigsi | G 7
chiffres romains | et Il
graveés sur la piéce
doivent étre visibles
guand on regarde

f QF NNX § NB |

19.
Préparer.

1 Les piecesen CTP
visibles sur la photg

1 8 vis M4x16é téte
étroite

M1 8écrous M4.

MinICuTtT 2D
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20.
9FFSOGdzSNI f QI a & SessodislerivBus Bdant tlels chiffigsdmains Qravés sur les piéces.

Mettes en place lesis d les écroustétes des vis au contact mais sans serrer.

Silestétesdevismmssenpl a > 0QSad 1jdzS ©@2dza yQl @ST LI & LINAa f
sl
0140731
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21
Préparer.

1 Le montage
précédent

1 Lagrande piéce
de fond en CTP

1 12vis M4x16 a
téte large

M 12 écrous M4.

Attention a

f Q2NRASY QLI i
les gravures doivent
étre visibles. -

22.
Retourner lecadre en CTP et mettre le fond en place. Procéder doucement en faisant jouer les différentes pi€
wSG2dz2NYySNJ £t QSyaSyotS SG 3t AaasSNI &t SdzNIdesousOS f Sa
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23.

Visser lesig correspondantes, téte au contact, sans serrer.

24.

Procéder de méme pour les autres vis.
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25.
wSG2dz2NYySNJ £t QSyaSyoftS SG I3t AaasSNI RSaadza €S OF LR G
de positionnement dépass¢ du capot.

Ajuster si besoin le bord des ergots au cutter pour un montage plus facile.

26.

Enlever le capot de protection. Le socle de la MiniCut2d est presque terr@irgaci f S Y 2 Y S5 ioutR
en assurant la planéité de la machine.

Pour cette opération,ravailler sur une surface planRetourner le socle aussi souvent que nécessaire

Comme le socle a quatre pieds, il yagmeut-étre un qui ne touche pas la tabl®ans ce cas, il fatit Q I Y Sy SeN
plus proche possibledatad £ S 60 Y2 Ay & R 8n raovrive leRserie €tlorNiilise une cale, perigouant
sur la souplesse du CTP, on appuie esenre progressivementExemple cdessous avec un travail sur le pied en
. RNRBAGS jdzQ2y @I NBY2y SN

On appuie sur la
diagonale et on
serre les vis

restantes

[ ]
Cale sous le pied
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27.
Ne pas oublier de serrer les vis situées de chaque c6té du mda@eatroler le serrage de toutes les autres vis.

Faire une derniére vérification du montage du capot et retoucher les ergots de positionnement si nécessaire.

28.
Préparer.
9 La carte életroniquede commande des moteurs et de la chauffe
1 4 entretoises en silicone
f LeboutonL2 dzZ &2 ANJ RQb REP LA ROMNASEORRdz | SO dzyS LIA
T [ QA Y (G SNNYzLIG S d2NduRtemaFqgué/XLRS 02 dzNE S
T [ QA Y (0 SNNYzLI} S d2NdulRtemaFquég/XCRS O 2 dzNE&
M1 8vis M3x12
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20.

Fixer les interrupteurs a roulette dans le socle, aux emplacements marqués X0 & L. OF & RQIl 6 & S
marquageY -/ Sad fQSYLX I OSYSyid S LJX dza LINR OKS sphdinsY 2
des étapes 31 et 32.)

[ FAEFGAZ2Y &S FILAG | 9SO tSa @OAa aoEmuxr tS& (Gsi$S

Attention & ne pas coincer les cables engsg pattes métalliques dénterrupteur et la parosur laquelle il est fixé

Manipuler les cables doucement poue pades casser au niveau des soudures.

Pour XCet XL, pacer les visa gauchede la zone réglage et serrer modérémerganstrop marquer le boispour
pouvoir ajuster la position plus tdinotice de réglage)
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30.

Mettre en place le bouton
L2 dza a2 A NJ RQI NJ

P -

aSUGdNBE Sy LIXFOS tI NRYROISSLIBGISSNNBENAGSQS QRBzAPS | &
Attention, le filetage est en plastique, serrer modérémed® dzNJ yS LI a f QF NNJ OK S NX
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3L

Centrer les entretoises en silicone sur les trous de fixation de la carte électronique.

—_—
K ©
k

Al -

. :
' 8
T ~

Mettre la carte en place et visser les vis M3x12 a travers les entretoises. Smiseexces

Fixer les connecteurs a tarte comme sur la photo-dessous.

ﬁ Inajon

N’ (".'-

MiINnICuT2D Montage du k
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32

Glisser 9 colliers de
fixation en plastiqgue dan
les fentes prévues a cet
effet.

Mettre le socle de c6té
pendant le montage du
portique.
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33
Préparer.

9 Les2 petits moteurs
(=Moteurs Y)

1 Les2piéces de CTP visibles s
la photo, avec les gravures su
le dessu®t les tétes des vis
en-dessous, contre la table.

9 Le sachet de fixations portant
f QSGAjdzSGGS
« (2 x) Moteur ¥

Orienter les moteurs et les pieces
comme sur la photd.a piée de
gauche est marquée lll, celle de
droite est marquée 1V

34.

Enfiler une rondelle et un
silentbloc en silicone sur
chaque vis.

Centrer les8 silentblocs
restants sur les trous de
fixation des moteurs.

Centrer doucement la pieceen CTP s (i SdzNX» [ Sa OKAFFNB A NRBYI AyauR?2
centre du cercle. Attention, les moteurs sont Iégérement en biais par rapport au bord des piéces en CTP.

Glisser les vis dans les trous et serrer progressivement. Elles doiver@&NJ Sy 06dzi SS 02y (i NJ
moteur.

Serrer sans exces. Les sitbhdcs doivent étre comprimés et les moteurs doivent étre fixés a leurs supgoICTP.
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35.
Préparer.

1 Les piéces de la photo
ci-contre avec les
marquages V et VI
visbles

1 Les bagues grises en
plastigue rigide.

Enfoncer les bagues dans
trou central en appuyant

I SO tSa LI d
gue la collerette touche le
CTPOn peut aussi
retourner la piece en CTP
pour appuyer plus
facilement.

36.

Préparer.

2 vis 2.9x9.5mm

1
1
1
T 2vis 2.2x14mm

Leschariots de Y visibles sur la photedeissous, avec le marquage UP sur le dessus

Les chaines port® N6 £ S fS ONofS RQIFIftAYSyGlrdAzy Rdz ¥

MinICuTtT 2D
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Assembler leglifférents éléments comme sur la photed@ssous les resorts avec les vis 2.9x9.5mm et les chain
avec les vis 2.2x14mm.

Laisser une bonne anse de cable entre lachaine etleregs6ri it SNJ f QI f f 2 yiedc8bie Soht Suivik dz
sans se tendre.

37.
Préparer.

1 la graisseet un chiffon(on peututiliser des gants jetables ou un sachet en plastique pour se protéger les da
1 2tiges filetées de 347mm

91 4écrous en laiton

1 2manchons en silicone

Visser2 écrous sur chaque tige

Visserl manchonsur chaque tigedu cété opposéux écroussur une lagueurde 10nm.
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DN} AaadSNJfSa (A3Sa FAtSiSSa SG FLFANB OANDdzZ SNJ £ S
Essuyer la graisse en exces, il faut juste que les écrous tournent de facon fluide.

La graisse continuera a se répartir soute la longueur des tiges lors des premieres utilisations de la MiniCut2d
[ QdziAft A&l A2y RQdzyS @A&aasSdzasS St SOGNRIdzS LISN¥YSG R

38.

Graisser maintenant lesbarresrondesde 351mm de long.

Répartir la graisse avea ehiffon, une fine pellicule est suffisante.

Note: Les opérations de graissage sont importantes, elles facilitent le glissement des chariots et limitent les &

MiINnICuT2D Montage du k 29




39.

Mettre en place les tiges filetées dans les chariots comme sur la phdessous

Il faut supprimer le jeu autant que possible mais sans que la rotation de la tige filetée devienne dure.
Pour celagcarter les écroug dzi lj dzQt OS |j dz8Jldzel WB 8K ¥ NNR Qu#y/ dz2 dz RS

:w&mw&ew

,—“__

WMMH-HM H'ﬁ ﬁmmumnwmwm W

5-.?—&

| Jeu(sut S OGS

1 Jeu supprimé (mais la tig
tourne facilement)
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Faites de méme pour le ctiat symétrique.

Glisser ensuiteloucementles barres rondedans les bagues des chariots.

MiINnICuT2D Montage du k
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40.

Préparer.

l

)l
)l

Tous les éléments présents sur la photd@&ssous en associant les pieéces grace aux chitfireains gravés
dessus (lll, IV, V et VI).

6 vis a téte large M4x16
6 écrous M4

41.

Enfiler le manchon en silicone de la tige filetden & fondt dzNJ £ QF ES Y2 (i SdzZNE  LJdzA &
GNRdzA aAddzSa RS LI NI Si RQIdziNB Rdz Y2 {SdzNWD
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{ QF &4 dzNBNJ |j dzS8 f Sside butéd®ghanoniés
sur la piece en CTP a la réception du kit).

{A OS yQSad Lra tS Olaz fSa
tournant.

Enfilerf QF} dzi N8 SEGNBYAGS Sy /¢t = tS8a
libre de la tige filetée.

Glisser le tout dans les encoches de la grande piéce en CTP (vérifier la
correspondance des chiffres romains).

|
!s

) T—
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CAESNI f QSyasSyoetS | ¢S

(@
~hn
(V)]
QX

GNRPAEA OAabSONRdzazx GsidS$S

Les deux ensembles
obtenus sont
symétriques.

Faire tourrer les tiges
filetées a la main pour
GSNRTFASNI €
I SO0 t QI ES
Jouer sur la souplesse
du manchon en silicon
pour aligner au mieux
(un léger désaxement
est normal).
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42.
Préparer.

1 La grande piece en CI1
avec la main gravée
dessus

1 Lesdinterrupteurs a
roulette qui restent

1 8vis M3x12

Repérer les inscriptions
gravees sur le CTR5H,
GB, DH, DB et mettre en
FI OS t QAy (SN
méme inscription sur son
connecteur.

69y Ol a RQI 0
RQAY aONA LI A 2
photo cicontre.)

43.

wSGi2dz2NYySNI £ QSy
interrupteurs avec les vjs
orientés comme sur la photo-ci
contre.

Attention a ne pas coincer les
cables entreds pattes

métalligues dddhterrupteur et
la piece sur laguelle il est fixé.

Manipuler les calels doucement
pour ne pades casser au niveay
des soudures.

MinICuTtT 2D
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Placer les vis au milieu de leur plage de réglage et serrer modérérrsaritrop marquer le bois pour pouvoir
ajuster la position plus tard si besdimotice de réglage)

44,

Enfiler douze colliers en plastique dans les fentes prévues a cet effet

LGGSYydAz2y £ NBALISOGBNI §02MN3$Fdl R2ARYSREas OBt ESNE
GSNE f QSEGSNASdzND
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Serrer le colliers du
haut aubur des cables DH
etBHS G O2 dzLJS N|
plastique avec une pince
coupante ou de petits
ciseaux, au ras de la téte
du collier

Attention a ne pas tendre
lescébles au niveau des
interrupteurspour
pouvoirbougerles
interrupteurs brs des
réglages finex.

{ QF 8 & dzNBNJ |j g
soient pas vrillés. Les

dévriller en douceur si
besoin.

Bien aplatir les colliers en
appuyant dessus au dos
de la piece.

45,
Préparer.

1 10vis a téte large
M4x16

M1 10écrous M4

M 1fil résistif

1 2vis2.2x8nm

46.

Commercer a fermer tous les colliers en plastique, mais sans les serrer, enclencher juste un ou deux crans.
f QSy a S Y o-teSsou¥ et le HrdirtisniCed MaceSaved dzMAs 16!
+écroug(téte au contact, sans serrer).

aSUuNB Sy LI OS

LJ

MinICuTtT 2D

Montage du k

37



47.
Fixer la chaine porteable avec la vis 2.8xm.

Passer les cables dans les colliers en plastique et les seppryer au dos pour bien leplatir./ 2 dzLJSNJ f Q
plastique des colliers au ras des tétes.

Attention a ne pas tirer sur les cablésisser toujours un peu de mou.

48.

Présenter le deuxieme
ensemble moteur en
face du premier, mais
pas dans les encoches

Tournerlestiges
filetéesa la mainpour
éloignerles chariotsles
Y23GSdz2NE RQI
25cm.

Enfiler les extrémités du
fil surles ressorts.
Attention, il faut glisser
lescroches des
ressorsau centre de
doublesboucles:

—<)

Pas dans les encochésour
pouvoir enfiler facilement le fil)
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49,

Fixer la chaine porteadble avec la vis a plastique 2.2x6mm.

Df AAaaSNJ SyadaAaiaS fQSyaSyof S ¥etiStdaNd IRl ¢f ks rés®is. Sy 02 0
Fixer en place avec |1&vis M4x16 et le$ écrous qui restent (tétau contact, sans serrer).
Passer les cables dans les colliers plastidaeser un peu de meet serrerles colliers. Bnlesaplatir au dos.

Vérifier que le2 chaines portecéble soient bien paralléles au bord de la piéce en CTP.
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Cidessots le résultat actuel du montage du portique.
[ Sa ONofSa LI aaSyd RS LI NI RS RQIFdziNB Rdz Y2 {SdzNJ
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50.
Préparer.

9 Laface avant du portique, en
Crp

1 8vis atéte large M4x16

1 8écrous VM4

1 4 vis 2.9x6.5mm (ne sont pas
sur la photo)

QY FAESNI fF LIASOS Sy /¢t &adz2NJ £t QSyaSyotS LINBOSRSYy
Mettre en place toutes les vis+écrou (tétes au contact, sans serrer).
Bloquer les barres en aluminium envissantdes & H ®pEc dpYY | dz 62NR RSa {Np
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51

Préparer.

1 Les2flancsen CTP du
portique

1 14vis a téte large M4x16

M 14écrous M4.

Mettre les2 flancs en place, eles fixant
avec les vis+écrous, téte au contact sans
serrer.

Serrer toues les vis de la face avant.

Serrer toutes les vis de la face arriére.

{ SNNBENJ (i2dziSa tSa ¢
portique.

Serrer toutes les vis des flancs du portique

Fairedzy’ S LJ
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52.

Coucher le portique
avec la main gravée
orientée verde haut et
le glisser autour du
socle de la MiniCut2d.

(Il peut y avoir un peu
de frottement,
procéder en douceur
en écartant un peu le
portique si besoin.)

Passer les cables dang
les trous en quart de
cercle, des deux cotés
comme sur la photo €i
contre.
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53.

CIHANB 3t A&&SN f,SVLJz NI A |j dzS 2dzalj d2Qt I € AIYSNI (2dza f
RS t2y3 aSNWIyld RQIFIES RS NRuUlIUAZ2Y D

Dans le soclealtige filetée doit passeraR S a & dza Rdz ONO faSouBBXLE QA y i S NNHzLIG S
.ASY NBLRdzaaSN) £t Sa ONofSa RS LINI Sd RQlIdziNBE RSa
Visselles2 molettes de plastique noir aux extrémités de la tige filetée, au contact mais sans serrer.
WSANRdzZLISNI f Sa ONO fvBaun dolliet e plasigGeNd BapdelcRédz 42 Of S |

t

A

Préparer le connecteur en plastique blanc et glisser dedars@®8 o f Sa RQFf AYSy il GA2Y

Les ergots présents sur les extrémités des cébles doivent se clipser dans les petits redtacgieecteur et
empécher les cables de ressortir quand on tire desSubkesoin, pousser le connecteur métallique avec une épin
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55.
| 2YyYSOGSN) SyadzadS G2dza fSa ONofdessout f QAYGSNFI OS

Puis utiliser les cadlrs plastiques pour immobiliser tous les cébles, toujours en suivant la phdessous.

Attention a ne pas tendre les cébles qui partent des interrupteurs XC et XL (pour ne pas tirer sur les soudure
pouvoir bouger les interrupteurs lors des téges finaux).

Attention, les cables des interrupteurs a molette GH et DH font untadteur entre deux colliers.

Ajouterun collier autour de la tige filetée.

ANMAMAES ALY

-
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56.

Préparer2 vis a téte bombée de 3.5x10mm et un tournevis cruciforme.

Visser§a ©@Aa RS LI NI S&G RQI dzi-8BsouRdz &2 O0f ST 02YYS & dzNJ
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57.

Desserrer les molettes noires et redresser le portique. Vérifier que les cables suivent bien le mouvement dan
socle. Effectuer plusieurs mouvements de pliggpliage pour ontréler que tout se passe bien et que les cables
YyQFI OONRPOKSyYy G LI a RlIya tSa GNBdza Sy lijdzr NI RS OSND

[ 2NB Rdz Y2dz@SYSy i €S LER2NIAILdZSS FNRBOGGS dzy LISdz & dzN|

58.

Préparer les grandes vis a molett®ireset les visser en place dales trous de 6mm. Serrer les quatre molettes
noiressans excegour verrouiller le portique.
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59.
Préparer.

Le grand chariot horizontal en CTP muni de ses paliers en plastique.
4 vis2.9x6.5mm

1 manchon en silicone

2 écrous en laiton

les2 barresrondesrestantes

la tige filetée restante

la graisse

=A =4 =4 =4 =8 =8 =9

Comme pour les tiges filetées du portique, visser les éazbuisser le manchon sur @n du c6té opposé. Graisse
fI GA3S FTAESGSSET NBLINIHIANI EF 3INIAAAS | SO tSa sO

Glisser les écrous dans le chariot comme sur la photé@er le jeu comme pour les écrous du portique

Graisser les barreendes répartir la graisse avec un chiffon (une fine pellicule est suffisante).
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60.

Glisser les barres dans les trous du
socleet les faire passer ensuite dan;
les paliers en plastique du chariot.

t 2dzaaSNJ SYiASNBYSyid fSa o6l NNBa 2dzaljdzQl dz INRa Y2
2.9x6.5mm des deux cotés.
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Faire coulisser plusieursigde chariot
RQdzy o62dzi t f QI dzi|
graisser les paliers en plastique.

Attention, assurez/ous queles cables et
la carte électronique ne touchent pas le
chariot pendant son mouvement.

61

Amener les écrous a proximit
du manchon.

Amene le chariot a proximité
du moteur.

Glisser la tige filetée dans le
trou comme sur la photo, en
douceur, effectuer si besoin
un mouvement de vissage

pour passer devant le moteu

Abaisser la tige filetée en
faisant glisser les écrous dan
le chariot.Véifier que le
réglage du jeu est toujours
bon.
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Enfoncera fondle
manchon en silicone
ddzNJ £ QF ES
retenant le moteur
LI- NJ £ QF NN

Faire tourner la tige
filetée et ajusterau
mieuxson alignement
I SO t QI ES
en jouant sur la
sougesse du silicone.
(Un léger désaxement
est normal.)

62.
Préparer.

1 Le plateau en CTP de la
MiniCut2d

Le capot en aliminium

4 vis a téte large M4x16
7 vis a téte large M4x10
11écrous M4.

=A =4 =4 =4
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63.

+A3aSN) RSa SONRdza t f Q Stie drNRRCE suil IS ch&tidt.SSer@ravec lasméigispouSles
immobiliser.

Mettre des écrous M4 dans les logements prévus tout autour du socle pour la fixation du capot.
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Mettre doucement le
capot aluminium en

place et visser la vis
anEmn RS f(

sans serrer. \

Si les autres trous du
capot ne sont pas en
face des écrous,
dévisser (des deux
cbtés) les vis noyées de
ft QSEGNB YA S
permettre au capot de =
coulisse.

Faire coulisser le capot
en face des écrous et
resserrer les vis.

Visser toutes les vis M4x10 de fixation du capot et les

serrer sans exces.
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64.

Dévisser led vis M4x16
(sans faire tomber les
écrous).

Glisser doucement les
encoches du plaau sur
les tenons.

Visser les vis dans leurg
logements.

Aligner le plateau avec |
bord du socle et serrer
les quatre vis sans exce|

Tadammm

Bravo! Votre
MiniCut2d est
montée.

Ca mérite bien une
I dzii NB LI dz

Il vous reste juste le
réglage des
interrupteurs a
FIFrANBZ A
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