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1.Principes

Il faut controler et régler deux choses :

T [ LRaAdGA2y RSa AYGSNNUzLIG SdzNBR [jdzA RSFAYA&AaASY
9 La position des interrupteurs qui définissent les courses maximales.
9y SFTFSGZ F@Gryld OKIFIjdzZS RSO2dzLJS I aAyA/ dzinR @I
GH et DH.
[ LIR2aAdAz2y RS f QAYGSNNUzLIG SdzNI - [ O RSGSNNAYSNJ
un positionnement précis du bloc). C@st aussi lui qui arréte le plateau juste avant qu@ nQrrive en butée

contre 1@xtrémité du socle (trés important pour que le moteur ne force pas et pour la longévité de la
machine).

[ LIRaAdA2y | dz yADSlIdz RSAd Ay (iSNNHzZII SdzZNA DI Sid 5
(pour que le fil soit paralléle et a la bonne distance du plateau).

Limites
maxi

Les interrupteurs XC, GB et DB déterminent la limite maximale des mouvements du plateau et du fil. lls
LISNXYSGGSYyd RS LINBASNIISNI I YSOFYyAldzS RS I aAyaA
pilotage manuel.
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2.Réglages

1.

DémarNJSdNdin&®eur PC sous Windows. La MiniCut2d fonctionne sous XP, Vista, Seven, Eight, en version 32 ou 64
bits.

Laisser le démarrage se faire complétement pour que le gestionnaire USB soit pleinement fonctionnel.

2.

Brancher le cable USB entre la MiniCut2d
et le PC.

La MiniCut2d ne nécessite pas de pilote,
elle est reconnue comme un périphérique

I L5 Fdz YsYS GAGNEB
exemple.

Si les haut-parleurs du PC sont activés, on
entendra le petit bruitage caractéristique
Rdz 0N} yOKSYSyil RQdz

3.

{ A OS yQSadstalledledogicRIS 2+ 1
MiniCut2d Software qui se trouve en
téléchargement sur le site www.minicut2d.com

Bienvenue dans |'assistant
~— d'installation de MiniCut2D
| Software

Cet assistant va vous guider dans l'installation de MiniCut2D
Software v sur votre ordinateur,

1l est recommandé de fermer toutes les applications actives
avant de continuer,

Lancer le logiciel.

Cliquez sur Suivant pour continuer ou sur Annuler pour
abandonner linstallation.

IMPORTANT quand on veut utiliser le logiciel
pour découper, il est préférable de brancher le
cable USRwantde lancer le logiciel.

[ Suivant = ] ’ Annuler
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4.

Brancher maintenant le bloc
Iv?Ql-f)\YSy'ﬂl- 0 A 3

5QF02NR I F1
cylindrique sur la MiniCut2d,
bien en face du connecteur,
ensuite le cordon 110-220V
surunS o NNBGGS
interrupteur de coupure

NI LJARS RS f QI
électrique.

{ QI a §ueAdBonibn 110
220V est bien enfiché dans
fS 6t20 RQI f ]
IMPORTANT a tout
moment,f QI LJLJdzA
bouton STOP coupe la
chauffe du fil et arréte les
mouvements, mais il ne
O2dzlJS 1Lk a QI
la MiniCut2d.

5 =] MiniCut2d Software

5lya tS t23A0ASt aiyA/ dziDacsupep,dufsii |__hlll:i"lﬁ |.|/:I@
en bas sur le gros bouton du cadre « Piloter ». Création T Qemv

‘ Température et matiére
On accede ainsi au cadre de pilotage « manuel » de la chauffe du filetdes | || = . [ e1%
mouvements du fil et du plateau.
IDépron amm-22° —61% j
Avant tout essat O R
5| B

T aQF 3adz2NBNJ ljdzS €S FAf 2dz €S LI |
(aucun interrupteur de fin de course @ulette ne doit étre en
contact avec un chariot portdil ou avec le plateau), _

1 contrdler que la MiniCut2d est alimentée en 12V (diode bleue de Eniiée = [ Simuletion
f QFt AYSYdl&deNyt § & HAVTSASSANdeRerljalckh |E [
en place), sinon le logiciel enverra lesdoes mais il ne se passera e

=l
rien. _| = IE
Liig

g

Pilote
KH—» w P
/
\ /
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Fonctionnalités du cadreRiloter le fib»

i Cadre «aire chauffer :

Permet de mettre le fil en chauffe. Pour cela, régler la valeur de
la chauffe souhaitée avec le curseur horizontal, puis cliquer sur
le bouton « ON ». Le fil se met en température. Tout
Y2dz@SYSy il Said AYLI2A&ADOfe§padll
terminé (une barre de progression indique le temps restant).

La chauffe est exprimée en pourcentage. 100% correspond a la
chauffe maximale possible avec la MiniCut2d.

Une fois la chauffe sur ON, on peut modifier sa valeur sans la
couper. Attention, le fil possede une légéere inertie et il faut
FGGSYRNB dzy LISdz LJ2 dzNJ |j dzQA €
modification.

Uns fois la chauffe en route, le bouton ON se change en « OFF »
Pour couper la chauffe, appuyer sur le bouton OFF
M . Cadre dnformation » :

Lylii\lj dzS§ t f QdziAtAal G§GSdzNJ OS
est en train de chauffer.

1 Cadre «Déplacer :

Ce cadre permet de déplacer le fil a la vitesse de découpe.
LGGSyldAazys O0QSad S TAf lj dzg
R2y O a4A 2y RSYlIYyRS RQIffSNJ
posé le bloc a découper) va partir vers la gauche.

Les fleches permettent de choisir la direction du fil, le feu vert
permet de lancer le mouvement. Un feu rouge apparait pour
stopper le mouvement.

1 Cadre «Annuler / Quitter» :

Le bouton contenu dans ce cadre permet de quitter le pilotage
manuel du fil. La chauffe et les mouvements sont
automatiguement coupés.

6.

¢SAGSNI (2dzi RQL:né&theIR cutsdur a Q0B bt @
cliquer sur le bouton « ON ».

ATTENTIONnNe jamais toucher le fil quand il chauffe.

UnefoisleRSf ' A RS LINB OK I dzfifsér 3hS
bout de polystyréne pour vérifier que le fil est vraiment chaud.
Pour cela, poser le polystyrene sur le fil et le déplacer
doucement vers le bas. Le fil doit couper le polystyrene.

Lancer ensuite quelques mouvements en diagonale, quelques
mouvements horizontaux et quelques mouvements verticaux.

La direction peut étre modifiée en cours de mouvement.

Sortir ensuite du cadre de pilotage manuel (bouton du bas).

MiniCut2d Software

Kl

\

Faire chauffer

Piloter le il

1

Infarmation

Filotage du fil

Deéplacer

T]

—
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o
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Annuler f Quitter
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Sortie — el sLrorl
e

i cery '

Fil

On va maintenant régler la position des interrupteurs
du plateau (interrupteurs XL, puis XC).

{ QF a3 dzNBNJ ljdzS f Q2y RAa&L
devant le plateau de la MiniCut2d.

[ £ Al QZS NJ adzNJ £ S 0 2 dzi ’z:)/ lj Lt

or £S FAt @I G2dzi &Sdz ’
position de repos entre deux découpes). Sl |
Attention, le mouvement se fait a vitesse rapide et '

utilise les interrupteurs. Positions 5

[ FA&d&aSN) £ LINP OSRdzNB
message). Le fil est maintenant tout en haut et le
plateau compléetement sorti a droite.

QD
(@2}

Ramener le fil & l'origivie

=1 |

8.

PGATAASNI YIEAYGSylryd €S OFRNB RS LAf204F3S YI ydzSt
(le stopper en cliquant sur le feu rouge). Attention, ne pas faire chauffer le fil.

\ I\Iy

Regarder le fil par le dessus du portique. La bonne position est quand le fil est (a peu de choses prés) sur le trait
O2Yy UAYydzd {ciditNsouk, Eha EnGridnlilihnbde décalage. Sile fil est en biais, on peut le faire glisser sur les
ressorts, ou bien faire pivoter les ressorts, ou bien réaligner le plateau.

. el R
= & A
|
|
|
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Reculer légérement le plateau en -
tournant la tige filetée a la main (par

f QSEGNBYAGS ljdza R
MiniCut2d).

Imm

Dévisser les vis de fixation de

f QA Y (0 SNNHzLIG SdzNJ - |
corriger la position du plateau, puis
resserrer doucement les vis.

Refaire la procédure de test (bouton
origine puis descente du fil).

ATTENTIONIGnhterrupteur doit arréter
le plateauavant quele chariot ne
touche @xtrémité du socle.

vdzl YR f Q2NRAIAYS R
serrer un peu plus les vis de XL.

9.

Avec le pilotage manuel du fil, lancer le déplacement du plateau vers la gauche (en cliquant donc sur la fleche de
RNRAGS LldzAia adzNJ £ S FSdz OSNIOD [FA&AASNI €S Y2dzSYS
Ay GSNNHzZLIG SdzNJ 6 Af aQF I3ANF AOA RS -/ 00

Le mouvement sera automatiquement stoppé et un message I LILJF NJ 1 (i « L& boucl€x8s@hiedrugteurs de fin
de course est ouverte n X il faut dégager les interrupteurs a la main ».

/| St &aAIYATFAS 1ljdzS €S t23A0ASt yS LISdzii LI dza | 3 A NJ

Dans cette situation, le fil doit étre entre le marquage «300» et le trait continu qui fait toute la largeur duplateau.
C2 NNR ISNJ f I L} aA il ATTENTIRNMtErupteanidSithadetzl @phtdadavant gdele chariotne
touche @xtrémité du socle.

| [ & |
o

00g
|

Fautil étre super précid

Les interrupteurs XL, GH et Diservent a NS (1 N2 dz@ S NJ  Q 2 blkcaeicyct dd dézouRes soatzdoncR S
utilisés régulierement et leur position doit étre relativement précise (+/- 0.5mm environ).

Les interrupteurs XC, GB et DBnt des interrupteurs de sécurité pour S @A G SNJ RQF £ £ SNJ G NB LJ
manuelduFAf ® Lfa yS &S RSOt SYyOKSy( 2l Ystpprignelds gaii quiR Q dzy
dépassent les courses S i | @S NI A)(1S dzMIdAA AW Gn 20,SdgRA Y R Q s ImNdsnvitbi)L.B &
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10.

Déplacer ensuite le plateau en tournant la tige
filetée a la main pour pouvoir reprendre le
contrdle de la machine, puis appuyez sur le
02dzizy RS NBYAAS t f(

Le fil remonte et le plateau se décale a droite.

Mesurer la hauteur du fil des deux c6tés du plateau. Elle doit étre compriseentre 266 et 267mm et étrédentique
des deux cOtés
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{ QA f e I dz;/é C)2NJ\IJ§O[3)\2Y b FIFANBZ IVQSEII-EISNJfSEléNBY
Puis corriger la position des interrupteurs GH et DH.
I LILJdz8 SNJ £ y2dz8SIl dz adzNJ £ S 062dzi2zy RS NBYA&AS bt f Q2N

Une fois le fil paralléle au plateau, serrer un peu plus les vis de GH et DH.

11
Dernier réglage (ouf !), celui des interrupteurs GB et DB.

[ S FAE Said £ tQ2NRAIAYySO
LJ2 dzNJ s GNB OSNI Ay RQI OlA

Faire descendre le fil de 2mm du c6té de GB, en faisant
faire exactement deux tours a la tige filetée.

2 tours @ I

I

GB DB

—Déplacer

Utilisez le pilotage manuel du fil pour le faire descendre
Attention, le fil ne doit pas chauffer. \ T

Laisser le mouvement se LJ2 dzNE dzA GNB 2 dzi ] I
—

automatiqueLJF NJ £ QA y (i S NNIXzLJG S dzNJ [

—
Le mouvement sera automatiquement stoppé et un { GO
message | LILJF NJ n U « L& bodcl€d8shdddrugteurs ‘L |Lancer le mouvement

de fin de course est ouverte nj X il f@ut dégager les |
interrupteurs a la main ».

MiINnICuT2D Notice de réglage 11




Le fil doit arriver juste au ras du plateau, sans le toucher, ou bien Iégerement au-dessus (0.5mm). Sur la photo ci-
dessous, on voit que le filtouche le plateauY A f T dzi NB Y 2 yallSANG fAGEA yFIl SAXINHR il
Rdz O4dS D. RS n YY OSEIFIOGSYSYyd n Gd2dz2NEUO Sy 2 dNy

Refaire laLINE OS RdzNB LJ2 dzNY f OA dzdl SWINWLIGBIMAE 5. S o6 & 2dzalj dzQ|
pour avoir le fil au ras du plateau du c6té de DB.

L

& P
.. 1 a
.y r 2
REEREEERERECAE Ny

i e et W «h‘%‘#!«‘-{a’ . “&""ML‘HHN
| P sl

| ; .-

F

e
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12.

Remonter légérement le fil en tournant les vis a la main pour dégager les
interrupteurs, LJdzA & | LJLJdzé S | adzNJ £ S 0 2dzu 2

YEAH Les réglages sont terminés

Vous pouvez effectuer votre premiére découpe de test (voir pour cela le

Y2RS RQSYLX 2A RS I aAyA/ dzinRO®

o |

ﬁﬂamener le fil 2 I'eriginel
| .

=il —& =Ly

13.

[ 2NRIdzS fF aAyA/ dzivwR Yy QSlatéauenl &
position centrale pour le protéger.

Pour cela, appuyer sur le bouton de rangement.

La machine fait son origine puis déplace le plateau en position centrale.

-Positions
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3.0 | AET OAT AT O8

Les interrupteurs de la MiniCut2d sont réglés

\/
4 N

Téléchargerlea 2 RS R O0r Yokl n#nkut2d.com.

{ QSYy &ASNIIANI L2 dzNJ RSO2dzLJSNJ dzy LINBYA SN
bibliotheque de MiniCut2d Software.

Utiliser la MiniCut2d, télécharger, créer et partager des projets sur www.filchaud.com.

= v
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MiniICuTtT2D

Aide, tutoriels, informations sur www.minicut2d.com.

Projets, idées, créativité, partage sur www.filchaud.com

Les derniéres news sont sur la page FaceBook.com/MiniCut2d

MiniCut2d / Renaud ILTIS
17 rue de la Tuée
85200 Fontenaye-Comte
FRANCE
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