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1. Principes 

Il faut contrôler et régler deux choses : 

¶ [ŀ Ǉƻǎƛǘƛƻƴ ŘŜǎ ƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊǎ ǉǳƛ ŘŞŦƛƴƛǎǎŜƴǘ ƭΩƻǊƛƎƛƴŜ Řǳ ŦƛƭΦ 

¶ La position des interrupteurs qui définissent les courses maximales. 

9ƴ ŜŦŦŜǘΣ ŀǾŀƴǘ ŎƘŀǉǳŜ ŘŞŎƻǳǇŜ ƭŀ aƛƴƛ/ǳǘнŘ Ǿŀ ŀƳŜƴŜǊ ƭŜ Ŧƛƭ Ł ƭΩƻǊƛƎƛƴŜ Ŝƴ ǎŜ ǎŜǊǾŀƴǘ ŘŜǎ ƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊǎ ·[Σ 

GH et DH. 

[ŀ Ǉƻǎƛǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊ ·[ Ǿŀ ŘŞǘŜǊƳƛƴŜǊ ƭΩƻǊƛƎƛƴŜ ƘƻǊƛȊƻƴǘŀƭŜƳŜƴǘΣ ŀǳ ƴƛǾŜŀǳ Řǳ ǇƭŀǘŜŀǳ ƳƻōƛƭŜ όǇƻǳǊ 

un positionnement précis du bloc). CΩest aussi lui qui arrête le plateau juste avant quΩil nΩarrive en butée 

contre lΩextrémité du socle (très important pour que le moteur ne force pas et pour la longévité de la 

machine). 

[ŀ Ǉƻǎƛǘƛƻƴ ŀǳ ƴƛǾŜŀǳ ŘŜǎ ƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊǎ DI Ŝǘ 5I Ǿŀ ŘŞǘŜǊƳƛƴŜǊ ƭΩƻǊƛƎƛƴŜ ǾŜǊǘƛŎŀƭŜƳŜƴǘΣ ŀǳ ƴƛǾŜŀǳ Řǳ Ŧƛƭ 

(pour que le fil soit parallèle et à la bonne distance du plateau). 

 

Les interrupteurs XC, GB et DB déterminent la limite maximale des mouvements du plateau et du fil. Ils 

ǇŜǊƳŜǘǘŜƴǘ ŘŜ ǇǊŞǎŜǊǾŜǊ ƭŀ ƳŞŎŀƴƛǉǳŜ ŘŜ ƭŀ aƛƴƛ/ǳǘнŘ Ŝƴ Ŏŀǎ ŘŜ ŘŞǇŀǎǎŜƳŜƴǘ ŘŜǎ ŎƻǳǊǎŜǎ ƭƻǊǎ ŘΩǳƴ 

pilotage manuel.  

Origine 
GH & DH 

Limites 

maxi 

XL 
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2. Réglages 

 

1. 

DémarǊŜǊƭΩordinateur PC sous Windows. La MiniCut2d fonctionne sous XP, Vista, Seven, Eight, en version 32 ou 64 
bits. 

Laisser le démarrage se faire complètement pour que le gestionnaire USB soit pleinement fonctionnel. 

 

2. 

Brancher le câble USB entre la MiniCut2d 
et le PC. 

La MiniCut2d ne nécessite pas de pilote, 
elle est reconnue comme un périphérique 
IL5Σ ŀǳ ƳşƳŜ ǘƛǘǊŜ ǉǳΩǳƴŜ ǎƻǳǊƛǎ ǇŀǊ 
exemple. 

Si les haut-parleurs du PC sont activés, on 
entendra le petit bruitage caractéristique 
Řǳ ōǊŀƴŎƘŜƳŜƴǘ ŘΩǳƴ ǇŞǊƛǇƘŞǊƛǉǳŜ ¦{.Φ 

 
 

3. 

{ƛ ŎŜ ƴΩŜǎǘ Ǉŀǎ ŘŞƧŁ ŦŀƛǘΣ ƛnstaller le logiciel 
MiniCut2d Software qui se trouve en 
téléchargement sur le site www.minicut2d.com 

 

Lancer le logiciel. 

 

IMPORTANT : quand on veut utiliser le logiciel 
pour découper, il est préférable de brancher le 
câble USB avant de lancer le logiciel. 

 
 

http://www.minicut2d.com/
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4. 

Brancher maintenant le bloc 
ŘΩŀƭƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴ мн± : 

5ΩŀōƻǊŘ ƭŀ ŦƛŎƘŜ WŀŎƪ 
cylindrique sur la MiniCut2d, 
bien en face du connecteur, 
ensuite le cordon 110-220V 
sur unŜ ōŀǊǊŜǘǘŜ ƳǳƴƛŜ ŘΩǳƴ 
interrupteur de coupure 
ǊŀǇƛŘŜ ŘŜ ƭΩŀƭƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴ 
électrique. 

{ΩŀǎǎǳǊŜǊ que le cordon 110-
220V est bien enfiché dans 
ƭŜ ōƭƻŎ ŘΩŀƭƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴΦ 

IMPORTANT : à tout 
moment, ƭΩŀǇǇǳƛ ǎǳǊ ƭŜ 
bouton STOP coupe la 
chauffe du fil et arrête les 
mouvements, mais il ne 
ŎƻǳǇŜ Ǉŀǎ ƭΩŀƭƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴ ŘŜ 
la MiniCut2d.  

 

5. 

5ŀƴǎ ƭŜ ƭƻƎƛŎƛŜƭ aƛƴƛ/ǳǘнŘ {ƻŦǘǿŀǊŜΣ ŎƭƛǉǳŜǊ ǎǳǊ ƭΩƻƴƎƭŜǘ ζ Découpe », puis 
en bas sur le gros bouton du cadre « Piloter ». 

 

On accède ainsi au cadre de pilotage « manuel » de la chauffe du fil et des 
mouvements du fil et du plateau. 

 

Avant tout essai : 

¶ ǎΩŀǎǎǳǊŜǊ ǉǳŜ ƭŜ Ŧƛƭ ƻǳ ƭŜ ǇƭŀǘŜŀǳ ƴŜ ǎƻƴǘ Ǉŀǎ Ŝƴ Ǉƻǎƛǘƛƻƴ ŜȄǘǊşƳŜ 
(aucun interrupteur de fin de course à roulette ne doit être en 
contact avec un chariot porte-fil ou avec le plateau), 

¶ contrôler que la MiniCut2d est alimentée en 12V (diode bleue de 
ƭΩŀƭƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴ ŀƭƭǳƳŞŜ ǎǳǊ ƭŜ ōƻƛǘƛŜǊ ŘΩŀƭƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴ, connecteur jack 
en place), sinon le logiciel enverra les ordres mais il ne se passera 
rien. 
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Fonctionnalités du cadre « Piloter le fil » 
 

¶ Cadre « Faire chauffer » : 

Permet de mettre le fil en chauffe. Pour cela, régler la valeur de 
la chauffe souhaitée avec le curseur horizontal, puis cliquer sur 
le bouton « ON ». Le fil se met en température. Tout 
ƳƻǳǾŜƳŜƴǘ Ŝǎǘ ƛƳǇƻǎǎƛōƭŜ ǘŀƴǘ ǉǳŜ ŎŜ ǇǊŞŎƘŀǳŦŦŀƎŜ ƴΩest pas 
terminé (une barre de progression indique le temps restant). 

La chauffe est exprimée en pourcentage. 100% correspond à la 
chauffe maximale possible avec la MiniCut2d. 

Une fois la chauffe sur ON, on peut modifier sa valeur sans la 
couper. Attention, le fil possède une légère inertie et il faut 
ŀǘǘŜƴŘǊŜ ǳƴ ǇŜǳ ǇƻǳǊ ǉǳΩƛƭ ǎǘŀōƛƭƛǎŜ ǎŀ ǘŜƳǇŞǊŀǘǳǊŜ ŀǇǊŝǎ ǳƴŜ 
modification. 

Uns fois la chauffe en route, le bouton ON se change en « OFF » 

Pour couper la chauffe, appuyer sur le bouton OFF 

¶ . Cadre « Information » : 

LƴŘƛǉǳŜ Ł ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘŜǳǊ ŎŜ ǉǳƛ Ŝǎǘ Ŝƴ ǘǊŀƛƴ ŘŜ ǎŜ ǇŀǎǎŜǊ Ŝǘ ǎƛ ƭŜ Ŧƛƭ 
est en train de chauffer. 

¶ Cadre « Déplacer » : 

Ce cadre permet de déplacer le fil à la vitesse de découpe. 
!ǘǘŜƴǘƛƻƴΣ ŎΩŜǎǘ ƭŜ Ŧƛƭ ǉǳΩƻƴ ŘŞǇƭŀŎŜΣ ŎƻƳƳŜ ǎƛ ƻƴ ŘŞŎƻǳǇŀƛǘΣ 
ŘƻƴŎ ǎƛ ƻƴ ŘŜƳŀƴŘŜ ŘΩŀƭƭŜǊ Ł ŘǊƻƛǘŜΣ ƭŜ ǇƭŀǘŜŀǳ όǎǳǊ ƭŜǉǳŜƭ Ŝǎǘ 
posé le bloc à découper) va partir vers la gauche. 

Les flèches permettent de choisir la direction du fil, le feu vert 
permet de lancer le mouvement. Un feu rouge apparaît pour 
stopper le mouvement. 

¶ Cadre « Annuler / Quitter » : 

Le bouton contenu dans ce cadre permet de quitter le pilotage 
manuel du fil. La chauffe et les mouvements sont 
automatiquement coupés. 

 

 

6. 

¢ŜǎǘŜǊ ǘƻǳǘ ŘΩŀōƻǊŘ ƭŀ ŎƘŀǳŦŦŜ Řǳ Ŧƛƭ : mettre le curseur à 80% et 
cliquer sur le bouton « ON ».  

ATTENTION : ne jamais toucher le fil quand il chauffe. 

Une fois le ŘŞƭŀƛ ŘŜ ǇǊŞŎƘŀǳŦŦŀƎŜ ŞŎƻǳƭŞ Ł ƭΩŞŎǊŀƴΣ utiliser un 
bout de polystyrène pour vérifier que le fil est vraiment chaud. 
Pour cela, poser le polystyrène sur le fil et le déplacer 
doucement vers le bas. Le fil doit couper le polystyrène. 

Lancer ensuite quelques mouvements en diagonale, quelques 
mouvements horizontaux et quelques mouvements verticaux. 

La direction peut être modifiée en cours de mouvement. 

Sortir ensuite du cadre de pilotage manuel (bouton du bas). 
 

 



 Notice de réglage 8 

7. 

On va maintenant régler la position des interrupteurs 
du plateau (interrupteurs XL, puis XC). 

 

{ΩŀǎǎǳǊŜǊ ǉǳŜ ƭΩƻƴ ŘƛǎǇƻǎŜ ŘŜ нлŎƳ ŘŜ ŘŞƎŀƎŜƳŜƴǘ 
devant le plateau de la MiniCut2d. 

/ƭƛǉǳŜǊ ǎǳǊ ƭŜ ōƻǳǘƻƴ ǉǳƛ ƭŀƴŎŜ ƭŀ ǇǊƛǎŜ ŘΩƻǊƛƎƛƴŜ Řǳ Ŧƛƭ 
όҐ ƭŜ Ŧƛƭ Ǿŀ ǘƻǳǘ ǎŜǳƭ Ł ƭΩƻǊƛƎƛƴŜΣ ŀǇǇŜƭŞŜ ǇŀǊŦƻƛǎ ŀǳǎǎƛ 
position de repos entre deux découpes). 

Attention, le mouvement se fait à vitesse rapide et 
utilise les interrupteurs. 

[ŀƛǎǎŜǊ ƭŀ ǇǊƻŎŞŘǳǊŜ ǎŜ ǘŜǊƳƛƴŜǊ όŀǇǇŀǊƛǘƛƻƴ ŘΩǳƴ 
message). Le fil est maintenant tout en haut et le 
plateau complètement sorti à droite. 

 
 

8. 

¦ǘƛƭƛǎŜǊ ƳŀƛƴǘŜƴŀƴǘ ƭŜ ŎŀŘǊŜ ŘŜ ǇƛƭƻǘŀƎŜ ƳŀƴǳŜƭ Řǳ Ŧƛƭ ǇƻǳǊ ƭŜ ŦŀƛǊŜ ŘŜǎŎŜƴŘǊŜ ƧǳǎǉǳΩŁ ŜƴǾƛǊƻƴ м ƻǳ нƳƳ Řǳ ǇƭŀǘŜŀǳ 
(le stopper en cliquant sur le feu rouge). Attention, ne pas faire chauffer le fil. 

 

 
 

Regarder le fil par le dessus du portique. La bonne position est quand le fil est (à peu de choses près) sur le trait 
ŎƻƴǘƛƴǳΦ {ǳǊ ƭΩŜȄŜƳǇƭŜ ci-dessous, on a environ 1mm de décalage. Si le fil est en biais, on peut le faire glisser sur les 
ressorts, ou bien faire pivoter les ressorts, ou bien réaligner le plateau. 

 

 

1mm 
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Reculer légèrement le plateau en 
tournant la tige filetée à la main (par 
ƭΩŜȄǘǊŞƳƛǘŞ ǉǳƛ ŘŞǇŀǎǎŜ Řǳ ŎƘŃǎǎƛǎ ŘŜ ƭŀ 
MiniCut2d). 

Dévisser les vis de fixation de 
ƭΩƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊ ·[ Ŝǘ ƭŜ ŘŞǇƭŀŎŜǊ ǇƻǳǊ 
corriger la position du plateau, puis 
resserrer doucement les vis. 

Refaire la procédure de test (bouton 
origine puis descente du fil). 

ATTENTION : lΩinterrupteur doit arrêter 
le plateau avant que le chariot ne 
touche lΩextrémité du socle. 

vǳŀƴŘ ƭΩƻǊƛƎƛƴŜ Řǳ ǇƭŀǘŜŀǳ Ŝǎǘ ōƻƴƴŜΣ 
serrer un peu plus les vis de XL. 

 
 

9. 

Avec le pilotage manuel du fil, lancer le déplacement du plateau vers la gauche (en cliquant donc sur la flèche de 
ŘǊƻƛǘŜ Ǉǳƛǎ ǎǳǊ ƭŜ ŦŜǳ ǾŜǊǘύΦ [ŀƛǎǎŜǊ ƭŜ ƳƻǳǾŜƳŜƴǘ ǎŜ ǇƻǳǊǎǳƛǾǊŜ ƧǳǎǉǳΩŁ ŎŜ ǉǳŜ ƭŜ ƭƻƎƛŎƛŜƭ ŘŞǘŜŎǘŜ ƭΩƻǳǾŜǊǘǳǊŜ ŘΩǳƴ 
ƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊ όƛƭ ǎΩŀƎƛǊŀ ƛŎƛ ŘŜ ·/ύΦ 

Le mouvement sera automatiquement stoppé et un message ŀǇǇŀǊŀƞǘ Ł ƭΩŞŎǊŀƴ : « La boucle des interrupteurs de fin 
de course est ouverte ηΧ ζ il faut dégager les interrupteurs à la main ». 

/Ŝƭŀ ǎƛƎƴƛŦƛŜ ǉǳŜ ƭŜ ƭƻƎƛŎƛŜƭ ƴŜ ǇŜǳǘ Ǉƭǳǎ ŀƎƛǊ ǘŀƴǘ ǉǳΩǳƴ ƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊ Ŝǎǘ ŜƴŎƭŜƴŎƘŞΦ  

Dans cette situation, le fil doit être entre le marquage « 300 » et le trait continu qui fait toute la largeur du plateau. 
CƻǊǊƛƎŜǊ ƭŀ Ǉƻǎƛǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊ ·/Φ ATTENTION : lΩinterrupteur doit arrêter le plateau avant que le chariot ne 
touche lΩextrémité du socle. 

 

 
 

Faut-il être super précis ? 

Les interrupteurs XL, GH et DH servent à ǊŜǘǊƻǳǾŜǊ ƭΩƻǊƛƎƛƴŜ ŀǳ ŘŞōǳǘ ŘŜ chaque cycle de découpe. Ils sont donc 

utilisés régulièrement et leur position doit être relativement précise (+/- 0.5mm environ). 

Les interrupteurs XC, GB et DB sont des interrupteurs de sécurité pour ŞǾƛǘŜǊ ŘΩŀƭƭŜǊ ǘǊƻǇ ƭƻƛƴ ƭƻǊǎ ŘΩǳƴ ǇƛƭƻǘŀƎŜ 

manuel du ŦƛƭΦ Lƭǎ ƴŜ ǎŜ ŘŞŎƭŜƴŎƘŜƴǘ ƧŀƳŀƛǎ ƭƻǊǎ ŘΩǳƴ ŎȅŎƭŜ ŘŜ ŘŞŎƻǳǇŜ όŎŀǊ ƭŜ ƭƻƎƛŎƛŜƭ supprime les trajets qui 

dépassent les courses Ŝǘ ŀǾŜǊǘƛǘ ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘŜǳǊ). LŜǳǊ Ǉƻǎƛǘƛƻƴ ƴΩŀ Ǉŀǎ ōŜǎƻƛƴ ŘΩşǘǊŜ ǘǊŝǎ ǇǊŞŎƛǎŜ όҌκ- 1mm environ). 

1mm 
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10. 

Déplacer ensuite le plateau en tournant la tige 
filetée à la main pour pouvoir reprendre le 
contrôle de la machine, puis appuyez sur le 
ōƻǳǘƻƴ ŘŜ ǊŜƳƛǎŜ Ł ƭΩƻǊƛƎƛƴŜΦ 

Le fil remonte et le plateau se décale à droite. 

 
 

Mesurer la hauteur du fil des deux côtés du plateau. Elle doit être comprise entre 266 et 267mm et être identique 
des deux côtés. 
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{Ωƛƭ ȅ ŀ ǳƴŜ ŎƻǊǊŜŎǘƛƻƴ Ł ŦŀƛǊŜΣ ŘŞƎŀƎŜǊ ƭŞƎŝǊŜƳŜƴǘ ƭŜ Ŧƛƭ ǾŜǊǎ ƭŜ ōŀǎ Ŝƴ ǘƻǳǊƴŀƴǘ ƭŜǎ ǘƛƎŜǎ ŦƛƭŜǘŞŜǎ Ł ƭŀ ƳŀƛƴΦ 

Puis corriger la position des interrupteurs GH et DH. 

!ǇǇǳȅŜǊ Ł ƴƻǳǾŜŀǳ ǎǳǊ ƭŜ ōƻǳǘƻƴ ŘŜ ǊŜƳƛǎŜ Ł ƭΩƻǊƛƎƛƴŜ Ŝǘ ǊŜǇǊŜƴŘǊŜ ƭŜǎ ƳŜǎǳǊŜǎΦ 

Une fois le fil parallèle au plateau, serrer un peu plus les vis de GH et DH. 

 

  
 

 

11. 

Dernier réglage (ouf !), celui des interrupteurs GB et DB. 

[Ŝ Ŧƛƭ Ŝǎǘ Ł ƭΩƻǊƛƎƛƴŜΦ hƴ Ǿŀ ƭŜ ƳŜǘǘǊŜ ƭŞƎŝǊŜƳŜƴǘ Ŝƴ ōƛŀƛǎ 
ǇƻǳǊ şǘǊŜ ŎŜǊǘŀƛƴ ŘΩŀŎǘƛƻƴƴŜǊ D.. 

Faire descendre le fil de 2mm du côté de GB, en faisant 
faire exactement deux tours à la tige filetée. 

         2 tours 

 

 

 

 

 
 

 

Utilisez le pilotage manuel du fil pour le faire descendre. 
Attention, le fil ne doit pas chauffer. 

Laisser le mouvement se ǇƻǳǊǎǳƛǾǊŜ ƧǳǎǉǳΩŁ ƭΩŀǊǊşǘ 
automatique ǇŀǊ ƭΩƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊ D.Φ  

Le mouvement sera automatiquement stoppé et un 
message ŀǇǇŀǊŀƞǘ Ł ƭΩŞŎǊŀƴ : « La boucle des interrupteurs 
de fin de course est ouverte ηΧ ζ il faut dégager les 
interrupteurs à la main ».  

 

GB DB 
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Le fil doit arriver juste au ras du plateau, sans le toucher, ou bien légèrement au-dessus (0.5mm). Sur la photo ci-
dessous, on voit que le fil touche le plateau Υ ƛƭ Ŧŀǳǘ ǊŜƳƻƴǘŜǊ ƭΩƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊ D.Φ aŀƛǎ ƛƭ Ŧŀǳǘ ŘΩŀōƻǊŘ ǊŜƳƻƴǘŜǊ ƭŜ Ŧƛƭ 
Řǳ ŎƾǘŞ D. ŘŜ п ƳƳ όŜȄŀŎǘŜƳŜƴǘ п ǘƻǳǊǎύ Ŝƴ ǘƻǳǊƴŀƴǘ ƭŜǎ Ǿƛǎ Ł ƭŀ ƳŀƛƴΣ ŎŜ ǉǳƛ ƛƴǾŜǊǎŜ ƭΩƛƴŎƭƛƴŀƛǎƻƴ Řǳ ŦƛƭΦ 

 

  

 

Refaire la ǇǊƻŎŞŘǳǊŜ ǇƻǳǊ ƭΩƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊ 5. Υ ƳƻǳǾŜƳŜƴǘ ǾŜǊǎ ƭŜ ōŀǎ ƧǳǎǉǳΩŁ ƭΩŀǊǊşǘΣ Ǉǳƛǎ ǊŞƎƭŀƎŜ ŘŜ ƭΩƛƴǘŜǊǊǳǇǘŜǳǊ 
pour avoir le fil au ras du plateau du côté de DB. 
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12. 

Remonter légèrement le fil en tournant les vis à la main pour dégager les 
interrupteurs, Ǉǳƛǎ ŀǇǇǳȅŜȊ ǎǳǊ ƭŜ ōƻǳǘƻƴ ŘŜ ǊŜƳƛǎŜ Ł ƭΩƻǊƛƎƛƴŜΦ 

YEAH ! Les réglages sont terminés ! 

Vous pouvez effectuer votre première découpe de test (voir pour cela le 
ƳƻŘŜ ŘΩŜƳǇƭƻƛ ŘŜ ƭŀ aƛƴƛ/ǳǘнŘύΦ  

 

13. 

[ƻǊǎǉǳŜ ƭŀ aƛƴƛ/ǳǘнŘ ƴΩŜǎǘ Ǉŀǎ ǳǘƛƭƛǎŞŜΣ ƛƭ Ŧŀǳǘ ǊŀƳŜƴŜǊ le plateau en 
position centrale pour le protéger. 

Pour cela, appuyer sur le bouton de rangement. 

La machine fait son origine puis déplace le plateau en position centrale. 
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3. %Ô ÍÁÉÎÔÅÎÁÎÔȣ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Les interrupteurs de la MiniCut2d sont réglés 

Télécharger le aƻŘŜ ŘΩ9ƳǇƭƻƛ sur www.minicut2d.com. 
 
{ΩŜƴ ǎŜǊǾƛǊ ǇƻǳǊ ŘŞŎƻǳǇŜǊ ǳƴ ǇǊŜƳƛŜǊ ǇǊƻƧŜǘ ǎƛƳǇƭŜΣ Ł ǇŀǊǘƛǊ ŘΩǳƴ ŀƭǇƘŀōŜǘ ŘŜ ƭŀ 
bibliothèque de MiniCut2d Software. 
 
Utiliser la MiniCut2d, télécharger, créer et partager des projets sur www.filchaud.com. 
 

 

http://www.minicut2d.com/
http://www.filchaud.com/
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Aide, tutoriels, informations sur www.minicut2d.com. 

Projets, idées, créativité, partage sur www.filchaud.com 

Les dernières news sont sur la page FaceBook.com/MiniCut2d 

 

 
 
 

MiniCut2d / Renaud ILTIS 
17 rue de la Tuée 

85200 Fontenay-le-Comte 
FRANCE 

 

http://www.minicut2d.com/
http://www.filchaud.com/
http://www.facebook.com/MiniCut2d

